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Техническое задание

для листогибочного пресса
	Название предприятия:
	

	Почтовый адрес:
	

	Контактное лицо:
	

	Должность:
	

	Телефон:
	
	Факс:
	

	Электронная почта:
	
	Сайт:
	

	Бюджет проекта
	


График проекта
	
	< 3 месяцев
	
	3 ÷ 6 месяцев
	
	6 ÷ 12 месяцев
	
	> 12 месяцев


Данные для подбора оборудования

Размеры:

	
	SP 3000мм -220 тонн
	
	SP 6000мм -320 тонн

	
	SP 3000мм -320 тонн
	
	SP 6000мм -400 тонн

	
	SP 4200мм -220 тонн
	
	SP 6000мм -630 тонн

	
	SP 4200мм -320 тонн
	
	SP 8000мм -800 тонн

	
	SP 4200мм -400 тонн
	
	Нестандартный размер


	Перемещение осей заднего 

упора:
	
	стандартная комплектация:   Х-перемещение ЧПУ, R и Z - в ручном режиме

	
	
	Х1Х1 перемещение ЧПУ

	
	
	R перемещение ЧПУ

	
	
	R1R2 перемещение ЧПУ

	
	
	Z перемещение ЧПУ

	
	
	Z1Z2 перемещение ЧПУ


Материал:
	Материал
	Марка
	Толщина
	Предел прочности,

Н/мм2
	2-6мм

в %
	6-12мм

в %
	12-20мм
в %
	> 20мм

в %

	
	
	Миним.,
 мм
	Максим., 
мм
	
	
	
	
	

	Низкоуглеродистая сталь
	
	
	
	
	
	
	
	

	Алюминиевые сплавы
	
	
	
	
	
	
	
	

	Нержавеющая сталь
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	


Инструмент:

	
	Стандартный

	
	Специализированный
	
	чертеж инструмента
	
	чертеж детали


Дополнительные опции:
	

	

	

	

	

	


http://www.stankcom.ru
E-mail: info@stankcom.ru
Тел/факс: +7 (495) 926-0690; 517-3763


